
Изменение № 2 к ГОСТ 31458-2015 
(проект, окончательная редакция) 

1 

ОКС 77.140.01 

Изменение № 2 ГОСТ 31458–2015 Трубы стальные, чугунные и соединительные де-

тали к ним. Документы о приемочном контроле 

Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и серти-

фикации (протокол №            от                         ) 

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №_____________ 

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации 

следующих государств: [коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 004] 

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные нацио-

нальные органы по стандартизации  

 Раздел 7. Таблица 1. Изложить в редакции: 

«Т а б л и ц а 1 – Перечень документов о приемочном контроле 
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Вид доку-
мента  

Наимено-
вание до-
кумента  

Вид кон-
троля  

Содержание доку-
мента  

Лицо, подтверждающее до-
стоверность документа  

Документ 
2.1  

Документ 
о неспеци-
альном 
контроле  

Неспеци-
альный  

Подтверждение со-
ответствия продук-
ции без указания 
результатов испы-
таний  

Уполномоченный представи-
тель изготовителя, занятый 
в производственном процессе 

Документ 
2.2  

  Подтверждение со-
ответствия продук-
ции с указанием ре-
зультатов испыта-
ний1) 

 

Документ 
3.1  

Документ 
о специ-
альном 
контроле  

Специаль-
ный  

Подтверждение со-
ответствия продук-
ции с указанием ре-
зультатов испыта-
ний1)2)  

Уполномоченный представи-
тель изготовителя, не занятый 
в производственном процессе  

Документ 
3.2  

   Уполномоченный представи-
тель изготовителя, не занятый 
в производственном процессе, 
уполномоченный представи-
тель органов государственного 
контроля (надзора) и/или 
представитель инспектирую-
щей организации  

     1) Численные результаты испытаний должны быть указаны с тем же числом раз-
рядов, что и соответствующие нормативные значения.  
Если численные результаты испытаний имеют большее число разрядов, их округля-
ют, отбрасывая значащие цифры справа до требуемого разряда, при этом: 
а) если первая из отбрасываемых цифр (считая слева направо) меньше 5, то послед-
няя сохраняемая цифра не меняется; 
б) если первая из отбрасываемых цифр (считая слева направо) больше или равна 5, 
то последняя сохраняемая цифра увеличивается на единицу. 
Округление выполняют сразу до требуемого количества значащих цифр, поэтапное 
округление не допускается. 
     2) Минимальный перечень сведений, который должен быть указан в документах о 
специальном контроле продукции, приведен в приложении А. 

                                                                                                                                                      » 

 


