3akiloueHue
noaxkomurera IIK 2 «Tpy0OnI OecioBHBIE)
TK 357 «CrajibHble M YyTr'yHHBIE TPYObI U 02J1JIOHBD» OKOHYATEIbHOH
penaxkuuu npoekta 'OCT P «TpyOsbl OeclioBHBIEC M CBAPHbIE U3 AYCTEHUTHOM
Hep:kaBewmieii cranu. Texnuueckue ycaoBus» (Ha ocHoBe ASTM A312)

B cootrBerctBumn ¢ «llomoxkenuem o (yHKIIMOHUPOBAHUU TOJKOMHUTETOB
TK357 «CranbHble 1 9yryHHBIE TPYOBbI U OaJIJIOHBI» M 00pallleHHEM pa3padoTIrKa
B [IK2/TK357 cocTosiioch 3a04HOE TOJOCOBAaHHWE IO OKOHYATEIBLHOW pEIaKIuu
npoekta 'OCT P «TpyObl OecilioBHbBIE U CBAPHBIE U3 AyCTEHUTHON HEpKaBerolen
cramu. Texaudeckue ycimoBus» (Ha ocHoBe ASTM A312).

B ronocoBanuu npunsiu yyactue unensl 11K 2/TK357:

«3A». AO «BHUMHE®TEMAIIl», AHO «MHTHW», AO «YHUM», AO
«OMK», AO «BM3», AO «bA3», AO «Tpyboameranby, [TAO «TMK», AO
«CT3», AO «IIHT3», AO «YTII3», OO0 «TMK OTEPHO», AO «CunT3», AO
TAI'MET», AO «BT3», OO0 «TMK HI'C», OO0 «TMK HTI», OAO «bM3y,
00O «I"aznmpom BHUUI'A3», IIHUM KM «IIpomeTeit».

«[TPOTUB»: 0;

«BO3JIEP/KAJICSH»: AO «ATOMIHEPrONpOEKT».

['OCT P «TpyObl OeciioBHBIE M CBapHbIE M3 AyCTEHUTHOW HEpKaBEIOLIEH
cranu. Texauueckue ycinoBus» (Ha ocHoBe ASTM A312). onodpena wienamu [1K
2, Habpamu 95 % roi0coB.

Pexomennyem pa3paboTUMKy MOATOTOBUTH MaTepHUaNIbl MO OKOHYATEIHHOU
penakiuu npoekta ['OCT P «TpyOsl OeciioBHbIE M CBapHbIE M3 ayCTCHUTHOW
HepkaBeromed cranu. TexHudeckue ycioBus» (Ha ocHoBe ASTM A312) mis
BBIHECEHHS Ha roJiocoBaHue cpeau uineHoB TK 357.

PykoBogutens [TK 2/TK357 C—V’? o A.A.bepceneB



