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Сводка отзывов к окончательной редакции проекта  

ГОСТ Р «Узлы трубные стальные для трубопроводов нефтяной и газовой промышленности» 

(письмо ПК 10 ТК 357 №18-ПК10/24 от 21.06.2024, письмо ПК 10 № 25-ПК10/24 от 23.08.2024) 

№  

Номер  
структурного 

элемента 
стандарта 

Организация  Существующая редакция  Замечание, предложение Решение ПК 10 

1 К документу в 
целом 

АО «ТОМСК-
НИПИНЕФТЬ» 
(ТК 465 ПК 13) 

 Дополнить документ ссылкой на ГОСТ Р 
55990.2014 

Принято 

2 К документу в 
целом 

АО «ТОМСК-
НИПИНЕФТЬ» 
(ТК 465 ПК 13) 

 Дополнить документ требованиями: к заводскому 
теплоизоляционному покрытию, системе обогрева тру-
бопроводов 

Отклонено 
 
Требования к си-
стеме обогрева 
трубопровода не 
относится к обла-
сти применения 
стандарта.  
 
Существуют от-
дельные стан-
дарты (например, 
ГОСТ 30732-
2020) с требова-
ниями к теплоизо-
ляционному по-
крытию на осно-
вании которых 
производится 
проектирование 
теплоизоляцион-
ных решений.  
 
. 

3 Предисловие, 
стр. II 

ФГБУ «Инсти-
тут стандарти-
зации» 

Правила применения настоящего стандарта 
установлены в статье 26 Федерального закона от 
29 июня 2015 г. № 162-ФЗ «О стандартизации в 
Российской Федерации». Информация об измене-
ниях к настоящему стандарту публикуется в еже-
годном (по состоянию на 1 января текущего года) 
информационном указателе «Национальные стан-

Исправить формулировку примечания после 
пункта 4 структурного элемента «Предисловие». 

Правила применения настоящего стандарта уста-
новлены в статье 26 Федерального закона «О стандар-
тизации в Российской Федерации». Информация об из-
менениях к настоящему стандарту публикуется в еже-
годном (по состоянию на 1 января текущего года) ин-
формационном указателе «Национальные стандарты», 

Принято 
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дарты», а официальный текст изменений и попра-
вок – в ежемесячном информационном указателе 
«Национальные стандарты». В случае пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соот-
ветствующее уведомление будет опубликовано в 
ближайшем выпуске ежемесячного информацион-
ного указателя «Национальные стандарты». Соот-
ветствующая информация, уведомление и тексты 
размещаются также в информационной системе 
общего пользования – на официальном сайте Фе-
дерального агентства по техническому регулиро-
ванию и метрологии в сети Интернет (www.gost.ru) 

 
 

© ФГБУ «РСТ 

а текст изменений и поправок – в ежемесячном инфор-
мационном указателе «Национальные стандарты». В 
случае пересмотра (замены) или отмены настоящего 
стандарта соответствующее уведомление будет опуб-
ликовано в ежемесячном информационном указателе 
«Национальные стандарты». Соответствующая инфор-
мация, уведомление и тексты размещаются также в ин-
формационной системе общего пользования - на офи-
циальном сайте федерального органа исполнительной 
власти в сфере стандартизации в сети Интернет 
(www.rst.gost.ru) 

 
Заменить «© ФГБУ «РСТ», 202» на «© Оформление. 
ФГБУ «Институт стандартизации», 2023». 

4 1.1 СинараСтрой-
Комплект 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Настоящий стандарт распространяется на 
узлы трубопроводов (далее – УТ), изготавливае-
мые в заводских условиях, предназначенные:  

- для магистральных трубопроводов с ра-
бочим давлением до 25,0 МПа включительно из 
сталей классом прочности до К60 включительно 
и/или категориями прочности до Х70 включи-
тельно, номинальным диаметром магистрали от 
DN 50 до DN 1400 включительно; 

- для промысловых трубопроводов с рабо-
чим давлением до 32,0 МПа включительно из ста-
лей классом прочности до К60 включительно и/или 
категориями прочности до Х70 включительно, но-
минальным диаметром магистрали от DN 50 до 
DN 1400 включительно; 

- для технологических трубопроводов, транс-
портирующих среды группы Б с рабочим давле-
нием до 28,45 МПа включительно из сталей клас-
сом прочности до К60 включительно и/или катего-

Необходимо указать стандарты на проектирование 
участков трубопроводов, где возможно применение уз-
лов. 

Предлагаем изложить в следующей редакции: 
«Настоящий стандарт распространяется на узлы 

трубопроводов (далее – УТ), изготавливаемые в завод-
ских условиях, предназначенные:  

- для магистральных трубопроводов ……., проекти-
руемых по СП 86.13330.2022, для магистральных газо-
проводов……, проектируемых по ГОСТ Р 55989; 

- для промысловых трубопроводов ……., проекти-
руемых по СП 284.1325800.2016; 

- для технологических трубопроводов …….., проек-
тируемых по ГОСТ 32569…» 
 

Отклонено  
Существующая 
редакция 
пункта 1.1 согла-
сована на заседа-
нии ПК 10 ТК 357.  
В связи с отсут-
ствием обоснова-
ния считаем из-
быточным пропи-
сывать стандарты 
на проектирова-
ние. 
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ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

риями прочности до Х70 включительно, номиналь-
ным диаметром магистрали от DN 50 до DN 800 
включительно, а также с рабочим давлением до 
12,9 МПа и номинальным диаметром магистрали 
от DN 50 до DN 1400 включительно 

Согласно ГОСТ 32569 технологические трубопроводы 
без привязки к классам/категории прочности и без деле-
ния по рабочему давлению и наружному диаметру.  СЭТ 
для технологических трубопроводов в проекте может 
быть из определенной марки стали, предлагаем исклю-
чить привязку к классам прочности и рабочему давле-
нию, и наружным диаметрам. 
 

Принято ча-
стично, привязка к 
диаметрам есть 
таблицах № 10.1 
и 10.4. Предла-
гаем оставить 
привязку по диа-
метрам. 

5 1.6 ФГБУ «Инсти-
тут стандарти-
зации» 

Узел трубный №7 – 325 – 9,8 – В – -43 °С – 
ГОСТ Р______ Пк-60 ТУ 24.20.40-002-04834179-
2019 

2 То же, без покрытия: 
Узел трубный №7 – 325 – 9,8 – В – -43 °С 

ГОСТ Р _______ 

Примеры оформляются в соответствии с ГОСТ 
1.5–2001, 

4.11. Узел трубный №7 – 325 – 9,8 – В – -43 °С – 
ГОСТ Р ______ Пк-60 ТУ 24.20.40-002-04834179-2019 

2 То же, без покрытия: 
Узел трубный №7 – 325 – 9,8 – В – -43 °С ГОСТ Р 

_______ 

Отклонено  
 
В части примера 
оформления для 
трубной промыш-
ленности исполь-
зуется накоплен-
ный опыт, кото-
рый приведен в 
примерах в дей-
ствующих стан-
дартах.  
Приведение при-
мера в соответ-
ствии ГОСТ 1.5 в 
одном стандарте 
не целесооб-
разно, так как вы-
зовет противоре-
чие в документах 
по стандартиза-
ции.  

6 Раздел 2 ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

ГОСТ 9.014–78 
ГОСТ 12.1.003 
ГОСТ 7512  
ГОСТ 10692 
ГОСТ 15150–69 

Привести к единству, часть стандартов без года, 
часть с годом. 

Отклонено 
Ссылки на стан-
дарты даны с уче-
том ГОСТ 1.5.  

7 Раздел 3 ООО «Газпром 
трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

- В раздел добавить термин – номинальный диа-
метр, ГОСТ 28338-89. 

«Номинальный диаметр - параметр, применяемый 
для трубопроводных систем в качестве характеристики 

Принято 
 
По тексту стан-
дарта исключить 
применение 
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присоединяемых частей, например соединений трубо-
проводов, фитингов и арматуры.» 

«условный диа-
метр», применить 
«номинальный 
диаметр», ввести 
сокращение DN 
(применяется по 
тексту), ввести 
термин. 

8 Раздел 3 АО «Трубоде-
таль» 

- Добавить в раздел термин: Вмятина - дефект в 
виде углубления произвольной формы, приводящего к 
локальному изменению проходного сечения. 

Принято 

9 3.1.7 СинараСтрой-
Комплект 

3.1.20 категория прочности: Прочностная 
характеристика материала изделия, соответству-
ющая минимально допустимому (гарантирован-
ному) значению предела текучести основного ме-
талла в поперечном направлении, выраженному в 
1000-фунт-силах на квадратный дюйм, и обознача-
емая символом Х (например, от Х56 до Х70). 

после «1000-фунт-силах» добавить «деленных» Принято 

10 4.1.1 СинараСтрой-
Комплект 

По тексту Рассмотреть возможность введения однотипных 
обозначений для магистральных, промысловых и техно-
логических трубопроводов с указанием категорий 
участка трубопроводов.  

 
В настоящей редакции для магистральных тру-

бопроводов указывается коэффициент условий ра-
боты, хотя эти коэффициенты однозначно связаны с 
категорией участков трубопроводов (см. таблицу 1 
СП 36.13330.2012). Кроме того, СП 86.13330.2022 рас-
пространяется не на проектирование, а на строи-
тельство трубопроводов. СП 86.13330.2022 необхо-
димо заменить на СП 36.13330.2012). 

Принято  
частично, СП 
86.13330.2022 за-
менен на 
СП 36.13330.2012. 
 
Конкретных требо-
ваний в стандар-
тах, чтобы при-
нять или откло-
нить данное пред-
ложение не преду-
смотрено. Однако 
есть сложившаяся 
практика на пред-
приятиях изгото-
вителях предо-
ставлять инфор-
мацию именно та-
ким образом. 
Необходимо 
также отметить, 
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что при данном 
подходе сохраня-
ется согласован-
ность с применяе-
мыми изготовите-
лями обозначени-
ями СДТ. 
 
В п. 4.1.9 указаны 
категории участ-
ков трубопрово-
дов, на которых 
применяются УТ и 
НД, в которых 
установлено соот-
ветствие между 
коэффициентом 
условий работы и 
категорией 
участка трубопро-
вода. 

11 4.1.2, третье 
перечисле-

ние 

СинараСтрой-
Комплект 
 
 
 
 

Условное обозначение УТ при заказе, в про-
ектной документации и рабочих чертежах должно 
включать: 

… 
- пропуск внутритрубных устройств1); 
 
________ 

1) Обозначается буквой «А» и указывается 
только для объектов ПАО Газпром. 

 

Исключить в тексте национального стандарта упо-
минание определенной организации. 

Принято 

12 4.1.2, третье 
перечисле-

ние, примеры 
условных 

обозначений 

АО «ТОМСК-
НИПИНЕФТЬ» 
(ТК 465) 

- Предусмотреть возможность пропуска очистных 
устройств предусмотрено не только для ПАО «Газ-
пром», в других компаниях также существуют узлы 
предназначенные для пропуска СОД и не предназна-
ченные для пропуска СОД, различия УЗА в том числе 
конструктивные. 

Соответственно необходимо добавить вариатив-
ность А – присутствует пропуск очистных устройств, 0 – 
отсутствует пропуск очистных устройств. 

Принято ча-
стично, при отсут-
ствии требований 
буква не ставится. 
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13 4.1.2, третье 
перечисле-

ние 

ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

- пропуск внутритрубных устройств1); 
 
________ 
1) Обозначается буквой «А» и указывается 

только для объектов ПАО Газпром 

Не совсем понятно требование в обозначении «А», 
если в ГОСТ на узлы трубопроводов стальные отсут-
ствуют требования к пропуску внутритрубных устройств. 
Нужно дополнить ГОСТ соответствующими требовани-
ями или исключить из обозначения. 

Отклонено 
 
В проекте стан-
дарта установ-
лены требования 
к расточке опре-
деленных типов 
кромок элементов 
УТ для случаев 
пропуска внут-
ритрубных 
устройств (см. 
п. 4.5.7). 

14 4.1.2 
Примеры 
условных 

убозначений 

ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

 Во всех примерах в описание дополнить после ра-
бочего давления: «…с гарантированным испытатель-
ным давлением 14,7 МПа…» 

Для УТ технологических, промысловых трубопро-
водов внести пример маркировки с указанием марки 
стали 

Принято 

15 4.1.2 АО «СОТ», 
ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

Примеры условных обозначений 
1 Узел стальной для присоединения к тру-

бам наружным диаметром 325 мм, толщиной 
стенки 8 мм и классом прочности K60 на рабочее 
давление 9,8 МПа для участка магистрального 
трубопровода категории «В» с минимальной тем-
пературой стенки при эксплуатации минус 43 °С, с 
покрытием конструкция № 3 ГОСТ Р 51164-98: 

Узел стальной М - 325(8К60)/325(8К60) - 
9,8(14,7) - 0,660 - -43 ГОСТ Р_____конструкция № 
3 ГОСТ Р 51164-9821.11.2024 

И далее (примеры 2-5) 

В текстовой части указано «для участка маги-
стрального трубопровода категории «В»» по тексту - ко-
эффициент условий работы 0,66 - привести в соответ-
ствие. 

Отклонено. Дан-
ный узел указан с 
давлением 9.8 что 
соответствует СП 
на магистральные 
трубопроводы, в 
котором, по усто-
явшейся прак-
тике, указываются 
коэффициенты в 
наименовании. 
Так же см. реше-
ние к п.10. 

16 4.1.6, 4.1.7, 
4.1.8 

ООО «Газпром 
трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

4.1.6 Минимальная температура стенки УТ при 
эксплуатации должна быть не ниже минус 60 °С. 

4.1.7 Минимальная температура стенки УТ или 
воздуха при строительстве, ремонте и монтажных 
работах должна быть не ниже минус 60 °С. 

Дополнить текст пункта прилагательным «допу-
стимая» с учетом требований ТР ТС 032. Предлагаемая 
редакция: 

«4.1.6 Минимальная допустимая температура 
стенки УТ при эксплуатации должна быть не ниже минус 
60 °С» 

Отклонено  
 
Дополнение сло-
вом «допусти-
мая» по сути ни-
чего не меняет. 
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4.1.8 Максимальная температура стенки УТ без 
покрытия при эксплуатации должна быть не выше 
120 °С для магистральных и промысловых трубо-
проводов и не выше 400 °С – для технологиче-
ских. Максимальная температура стенки УТ с по-
крытием при эксплуатации не должна превышать 
максимальную температуру эксплуатации покры-
тия. 

«4.1.7 Минимальная допустимая температура 
стенки УТ или воздуха при строительстве, ремонте и 
монтажных работах должна быть не ниже минус 60 °С.» 

«4.1.8 Максимальная допустимая температура 
стенки УТ без покрытия при эксплуатации должна быть 
не выше 120 °С для магистральных и промысловых тру-
бопроводов и не выше 400 °С – для технологических. 
Максимальная допустимая температура стенки УТ с по-
крытием при эксплуатации не должна превышать мак-
симальную допустимую температуру эксплуатации по-
крытия.» 

Например, в СП 
36.13330.2012 
исп. «минималь-
ная темпера-
тура стенки 
трубопровода» 
(см. табл. 21), 
«минимально воз-
можная темпера-
тура стенки в 
процессе эксплуа-
тации» (см. 
12.2.8). 
Также, например, 
в проекте ГОСТ  
«СГ. МТТГ. МГ.  
Проектирование 
на давление 
свыше 10 Мпа» 
(разработчик 
ВНИИГАЗ) приме-
нено «Макси-
мальная или ми-
нимальная тем-
пература стенки 
трубы в процессе 
эксплуатации га-
зопровода» (см. п. 
12.7). 
 
 

17 4.1.9, пере-
числение 2) 

СинараСтрой-
Комплект 

4.1.10 УТ применяются для строительства 
участков трубопроводов с категориями: 

… 
2) для магистральных трубопроводов в соот-

ветствии с ГОСТ Р 55989: 
… 

Слово «трубопроводы» заменить на «газопро-
воды», т.к. ГОСТ Р 55989 распространяется только на 
магистральные газопроводы. 

Принято 
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18 4.1.10 СинараСтрой-
Комплект 

Коэффициенты условий работы m устанав-
ливаются требованиями стандарта, распространя-
емого на трубопровод, и выбираются в зависимо-
сти от категории участка трубопровода.  

Исключить «m», так как, например, в 
СП 284.1325800.2016 коэффициент условий работы 
обозначается другой буквой. 

Принято 

19 4.1.12,  
таблица 1, 

головка таб-
лицы,  

третий стол-
бец 

СинараСтрой-
Комплект 

Магистральный трубопровод с давлением 
свыше 10,0 МПа 

Слово «трубопровод» заменить на «газопровод», 
т.к. ГОСТ Р 55989 распространяется только на маги-
стральные газопроводы. 

Принято 

20 4.1.14 АО «Трубоде-
таль» 

4.1.14 На торцах, а также на наружной и внут-
ренней поверхностях готовых УТ (элементов, вхо-
дящих в состав УТ) допускаются следующие де-
фекты: 

- вмятины, отпечатки, раковины – вдавы, ра-
ковины от окалины, рябизна, а также другие мест-
ные отклонения формы поверхности глубиной не 
более 0,6 мм, не выводящие толщину стенки за 
минимально допустимые значения; 

- продиры, риски и царапины глубиной не бо-
лее 0,4 мм, не выводящие толщину стенки за ми-
нимальные значения, указанные в документации 
на соответствующее изделие, входящее в состав 
УТ. 

Эти же дефекты глубиной более указанных 
значений должны быть зачищены механическим 
способом с плавным переходом к поверхности 
элемента УТ. Обработанные места должны быть 
проконтролированы толщиномером, при этом тол-
щина стенки должна быть не менее расчетной, с 
учетом минусового допуска, если он предусмотрен 
нормативной документацией на элемент УТ. 

В связи с введением уточняющего термина «вмятина» 
изложить в следующей редакции: 
«4.1.14 На торцах, а также на наружной и внутренней 
поверхностях готовых УТ (элементов, входящих в со-
став УТ) допускаются следующие дефекты: 
- риски, царапины, продиры, глубиной не более 0,4 мм и 
не выводящие толщину стенки за минимальные допу-
стимые значения, указанные в документации на соот-
ветствующее изделие, входящее в состав УТ; 
- отпечатки, раковины-вдавы, раковины от окалины, ря-
бизна, а также другие местные отклонения формы по-
верхности, глубиной не более 0,6 мм и не выводящие 
толщину стенки за минимально допустимые значения; 
- вмятины, допускаемые требованиями документации 
на соответствующее изделие, входящее в состав УТ. 
Риски, царапины, продиры, забоины, отпечатки, рако-
вины-вдавы, раковины от окалины, рябизна, глубиной 
более установленных значений, но не выводящие тол-
щину стенки за минимальные допустимые значения, 
должны быть зачищены механическим способом с плав-
ным переходом к поверхности элемента УТ. Обработан-
ные места должны быть проконтролированы толщино-
мером, при этом толщина стенки должна быть не менее 
расчетной, с учетом минусового допуска, если он преду-
смотрен документацией на элемент УТ.» 

Принято 

21 4.2.12 АО «Трубоде-
таль» 

4.2.12 Выбор и назначение сварочных мате-
риалов выполняют исходя из: 

- способа и технологии сварки; 

В связи с принятием замечания 4 от ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» т.к. уходит привязка к классам трубопроводов 
, а технологические трубопроводы допускают изготов-
ление узлов из нержавеющих и жаропрочных высоколе-

Принято 
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- классов (категорий) прочности и номиналь-
ных размеров (диаметр, толщина стенки) сварива-
емых элементов. 

гированных сталей, предлагаем дополнить пункт пред-
ложением: «Для технологических трубопроводов сва-
рочные материалы подбираются исходя из марок стали 
свариваемых элементов и их сочетания.» 

22 4.4.10 СинараСтрой-
Комплект 

Отклонение угловых размеров (см. рисунок 
2) между ответвлениями соседних штуцеров 
(тройников, тройниковых соединений) не должно 
превышать ±1°. 

Непонятно почему контролируется отклонение 
расположения осей ответвлений соседних элементов, а 
не от проектного положения. Возможна ситуация, когда, 
например, в составе УТ только одно ответвление или 
элементы с ответвлениями не являются соседними. 

Изложить в редакции: 
«Отклонение угловых размеров (см. рисунок 2) 

между ответвлениями соседних штуцеров (тройников, 
тройниковых соединений) и от проектного расположе-
ния штуцера, не должно превышать ± 1°. 

Принято 

23 4.4.13, ше-
стое пере-
числение 

СинараСтрой-
Комплект 

Величина отклонения от перпендикулярно-
сти (косина реза) торцов f (см. рисунок 3) прямых 
участков труб, подготовленных под сварку, не 
должна превышать следующих значений: 

… 
от DN 50 при монтажном припуске – 3,0 мм. 

Шестое перечисление записать в виде отдельного 
абзаца. 

Принято 
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24 4.4.17 СинараСтрой-
Комплект 
 
 

Расстояние от образующей наружной стенки 
штуцера до кольцевого сварного шва устанавли-
вается в проектной документации и должно быть 
не менее 250 мм (см. рисунок 9). Для УТ техноло-
гических обвязок трубопроводов КС, ДКС, ГРС до-
пускается устанавливать расстояние не менее 100 
мм при номинальном диаметре основной трубы не 
более DN 500. 

 
Рисунок 9 – Расположение штуцера (трой-

никового соединения, прямой врезки, патрубка, 
бобышки) в зависимости от расположения коль-
цевого сварного шва основной трубы 

В тексте упоминается только штуцер, а на рисунке 
штуцер (тройниковое соединение, прямая врезка, па-
трубок, бобышка). Привести к единообразию. 

 
П. 6.8.4 ГОСТ 32569 для технологических трубо-

проводов допускает расстояние менее 250 мм. Рассмот-
реть внесение допущения в соответствии с ГОСТ 32569.  

Принято в редак-
ции: «Расстояние 
от образующей 
наружной стенки 
штуцера (тройни-
ковое соедине-
ние, прямая 
врезка, патрубок, 
бобышка) до 
кольцевого свар-
ного шва устанав-
ливается в про-
ектной докумен-
тации и должно 
быть не менее 
250 мм (см. рису-
нок 9). Для техно-
логических трубо-
проводов допус-
кается уменьше-
ние данного рас-
стояния, и оно 
должно состав-
лять: - для шту-
цера (тройнико-
вого соединения, 
прямой врезки, 
патрубка, бо-
бышки) с наруж-
ным диаметром 
до 100 мм — не 
менее наружного 
диаметра трубы, 
но 
не менее 50 мм; 
- для штуцера 
(тройникового со-
единения, прямой 
врезки, патрубка, 
бобышки) с 
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наружным диа-
метром 100 мм и 
более — не менее 
100 мм.» 
 
 

25 4.5.12 СинараСтрой-
Комплект 

Размеры а и Sп (рисунок 10 а, б, в, г, д) 
должны быть указаны на рабочих чертежах. Коль-
цевое притупление С для СЭТ, ТПА, ТПА с КП 
должно составлять  
(1,8 ± 0,8) мм. Величина В – высота фаски (для ти-
пов кромок 3, 5, 7, 9, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 
27, 29, 31, 33, 34, 35) в зависимости от толщины 
стенки присоединяемого элемента представлена в 
таблице 3. 

 

Притупление кромок не соответствует малым СДТ, 
например, по ГОСТ 17380. Таким образом, изготови-
телю надо будет производить расточку самостоятельно. 

Принято к сведе-
нию. Первый аб-
зац будет допол-
нен предложе-
нием: «Допуска-
ется выполнять 
притупление С с 
другим размером 
согласно стандар-
тов на изготовле-
ние СЭТ, ТПА, 
ТПА с КП, при 
этом аналогичное 
притупление 
должно быть вы-
полнено на катуш-
ках и трубах.» 
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26 4.5.14, по-
следнее 

предложе-
ние 

СинараСтрой-
Комплект 

Внутреннее усиление продольного завод-
ского шва элементов УТ должно быть механически 
обработано заподлицо с внутренней поверхно-
стью на расстоянии не менее 50 мм. 

«не менее 50 мм» заменить на «не менее 50 мм от 
торца» 

Принято 

27 4.5.15 
последнее 
предложе-

ние 

ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

 Дублирует п.7.2.5. Метод контроля указан в со-
ответствующем разделе. Исключить «..по ГОСТ 18442, 
класс чувствительности II, … по ГОСТ Р 56512, уровень 
чувствительности Б…» 

Принято 

28 4.6.3 АО «Трубоде-
таль» 

Усиление наружного и внутреннего швов на 
концах элементов УТ должно быть зачищено ме-
ханическим способом до остаточной высоты от 0 
до 0,5 мм на длине от 10 до 200 мм. 

Для конкретизации участка зачистки предлагаем 
изложить в следующей редакции: «Усиление наружного 
и внутреннего швов на концах элементов УТ должно 
быть зачищено механическим способом до остаточной 
высоты от 0 до 0,5 мм на участке длиной от 10 до 200 
мм от торца.» 

Принято 

29 4.6.6 АО «Трубоде-
таль» 

Свариваемые кромки элементов УТ (за ис-
ключением СЭТ, ТПА), класса прочности до К60 
включительно, с забоинами глубиной до 5,0 мм 
включительно допускается ремонтировать свар-
кой с последующей механической зачисткой мест 
исправления дефектов до восстановления необхо-
димого угла скоса и притупления кромки. Ремонт 
следует выполнять с обязательным предвари-
тельным подогревом дефектного участка до тем-
пературы (100+30) °С для труб толщиной стенки 
до 27,0 мм включительно или до температуры 
(150+30) °С – для труб толщиной стенки более 27,0 
мм электродами с основным видом покрытия диа-
метром от 2,5 до 4,0 мм, при этом тип электродов 
должен соответствовать классу прочности основ-
ного металла элементов УТ. 

В связи с принятием замечания 4 от ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» т.к. уходит привязка к классам трубопрово-
дов, а технологические трубопроводы допускают изго-
товление узлов из нержавеющих и жаропрочных высо-
колегированных сталей, предлагаем изложить пункт в 
следующей редакции: 

«Свариваемые кромки элементов УТ для маги-
стральных и промысловых трубопроводов (за исключе-
нием СЭТ, ТПА), класса прочности до К60 включи-
тельно, с забоинами глубиной до 5,0 мм включительно 
допускается ремонтировать сваркой с последующей 
механической зачисткой мест исправления дефектов 
до восстановления необходимого угла скоса и притуп-
ления кромки. Ремонт следует выполнять с обязатель-
ным предварительным подогревом дефектного участка 
до температуры (100+30) °С для труб толщиной стенки 
до 27,0 мм включительно или до температуры (150+30) 
°С – для труб толщиной стенки более 27,0 мм электро-
дами с основным видом покрытия диаметром от 2,5 до 
4,0 мм, при этом тип электродов должен соответство-
вать классу прочности основного металла элементов 
УТ. 

Свариваемые кромки элементов УТ для техно-
логических трубопроводов с забоинами любой глубины 
исправлению не подлежат и должны быть отрезаны.» 

Принято 
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30 4.6.7 ООО «НИИ 
Транснефть» 
(ТК 023) 

Концы элементов УТ (за исключением СЭТ, 
ТПА) с рисками, продирами, царапинами глубиной 
более минусового допуска на толщину стенки, за-
боинами глубиной более 5,0 мм, вмятинами, 
наружными дефектами (риски, продиры, цара-
пины) глубиной более 5,0 % от номинальной 
толщины стенки исправлению не подлежат и 
должны быть отрезаны. 

Для однозначного прочтения изложить в редакции:  
«Концы элементов УТ (за исключением СЭТ, ТПА) 

с рисками, продирами, царапинами, глубиной более ми-
нусового допуска на толщину стенки, вмятинами глу-
биной более значений, указанных в п. 4.1.14, исправ-
лению не подлежат и должны быть отрезаны». 

Вмятины не более 0,6 мм в соответствии с п. 4.1.14, 
а так можно прочесть, что 5 % от толщины стенки. 

Риски, продиры и царапины два раза перечисля-
ются: в одном случае глубина не более минусового до-
пуска на толщину стенки, а ниже 5,0%. 

 

Принято к сведе-
нию. 
 
Пункт 4.6.7 надо 
читать совместно 
с пунктом 4.6.6 
иначе он вырван 
из контекста. Пер-
воначально в 
пункте 4.6.6. до-
пускалась правка 
пологих вмятин, 
однако по замеча-
нию ООО «НИИ 
Транснефть» 
(№ 85 предыду-
щей сводки) 
правка вмятин ис-
ключена - удаля-
ются обрезкой. 
 
В связи введе-
нием термина 
"Вмятина" в про-
ект стандарта, и 
чтобы убрать раз-
ночтение, пред-
лагаем изложить 
пункт в следую-
щей редакции:  
«4.6.7 Концы эле-
ментов УТ (за ис-
ключением СЭТ, 
ТПА) с рисками, 
продирами, цара-
пинами глубиной 
более 5,0 % от 
номинальной 
толщины стенки 
или выводящими 
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толщину стенки 
за минимально 
допустимые зна-
чения, отпечат-
ками, ракови-
нами-вдавами, 
раковинами от 
окалины, рябиз-
ной и иными 
местными откло-
нениями формы 
поверхности, вы-
водящими тол-
щину стенки за 
минимально до-
пустимые значе-
ния, забоинами 
на свариваемых 
кромках глубиной 
более 5,0 мм, 
вмятинами, 
не допускаемыми 
требованиями 
документации на 
соответствующий 
элемент УТ, ис-
правлению 
не подлежат и 
должны быть от-
резаны». 

 
Также обращаем 
внимание, что 
пункт 4.1.14 отно-
сится к готовым 
УТ, а пункт 4.6.7 к 
еще не собран-
ным в узел эле-
ментам. 
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В п. 4.1.14 уже 
есть информация 
о механической 
зачистке, добав-
лена по результа-
там отработки 
прошлых замеча-
ний 

31 4.7.13 СинараСтрой-
Комплект 

Требования к выполнению тройниковых со-
единений прямых врезок (включая применение 
усиленных патрубков, бобышек, штуцеров) 
должны быть указаны в проектной документации. 
Сварка и НК качества сварных соединений усилен-
ных патрубков выполняются в соответствии с тре-
бованиями стандартов, распространяемых на объ-
ект строительства. 

Удалить «тройниковых соединений прямых врезок 
(включая применение усиленных патрубков, бобышек, 
штуцеров)». 

Удалить «усиленных патрубков». 
 
Должны быть указаны требования к выполнению 

всех сварных соединений 

Принято 

32 4.8.3 ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

Нормативные значения временного сопро-
тивления сварного соединения (в зависимости от 
класса (категории) прочности СЭТ и труб, входя-
щих в соединение), должны соответствовать тре-
бованиям, приведенным в таблице 4.  

 

Для технологических трубопроводов могут приме-
нять СЭТ определенной марки стали, без привязки к 
классу(категории) прочности.  

Таблица 4 не содержит марки сталей, учитывая 
требования п. 12.3.26 ГОСТ 32569 дополнить: 

 «Временное сопротивление металла кольцевых 
стыковых сварных соединений УТ технологических тру-
бопроводов должно быть не менее нормативного значе-
ния временного сопротивления основного металла по 
стандарту или ТУ для данной марки стали» 

Принято 

33 4.8.4, вто-
рой абзац 

СинараСтрой-
Комплект 

Для магистральных трубопроводов с давле-
нием свыше 10,0 МПа значения должны соответ-
ствовать ГОСТ Р 55989. 

«трубопроводов» заменить на «газопроводов», т.к. 
ГОСТ Р 55989 распространяется на магистральные га-
зопроводы. 

Принято 

34 4.8.4, 4.8.8 
Таблица 5, 
таблица 6 

ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

 Для технологических трубопроводов могут приме-
нять СЭТ определенной марки стали, без привязки к 
классу(категории) прочности.  

Таблица 5, таблица 6 не содержит марки сталей, 
учитывая требования п. 12.3.26 ГОСТ 32569 дополнить 
согласно табл.12.9 ГОСТ 32569 

Принято ча-
стично. Пункты 
для технологиче-
ских трубопрово-
дов  будут допол-
нены ссылками на 
ГОСТ 32569. 

35 4.8.4 АО «СОТ» 
ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

- При понижении температуры ударная вязкость 
резко снижается, поэтому предлагаем внести норму для 
ударной вязкости ниже минус 40 °С. Дополнить новым 
абзацем по табл.5: 

Принято 
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Минимальное значение ударной вязкости при тем-
пературе ниже минус 40 ° должно быть не менее 29 
Дж/см2 

36 4.8.8, при-
мечание 

таблицы 6 

СинараСтрой-
Комплект 

* Для магистральных трубопроводов с дав-
лением свыше 10 МПа. 

примечание таблицы 6. «трубопроводов» заменить 
на «газопроводов». 

Принято 

37 4.9.1 АО «Трубоде-
таль» 

4.9.1 Для проверки качества сварных соеди-
нений применяют следующие методы НК: 

- визуальный и измерительный; 
- радиографический (радиационный); 
- ультразвуковой; 
- магнитопорошковый; 
- цветная дефектоскопия (капиллярный кон-

троль). 

В связи с принятием замечания 4 от ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» т.к. уходит привязка к классам трубопроводов 
, а технологические трубопроводы допускают изготов-
ление узлов из нержавеющих и жаропрочных высоколе-
гированных сталей, предлагаем дополнить пункт пред-
ложением: «Допускается использование дополнитель-
ных методов НК если они предусмотрены проектной до-
кументацией и НТД распространяемой на трубопро-
вод». 

Принято 

38 4.11.2 АО «Трубоде-
таль» 

ТО сварных соединений УТ после производ-
ства сварочных работ подлежат: 

- равнотолщинные и разнотолщинные коль-
цевые стыковые сварные соединения с разнород-
ностью по классу прочности более 80 МПа; 

- тройниковые сварные соединения прямых 
врезок с толщиной стенки ответвления (штуцера, 
бобышки) свыше 16,0 мм; 

- сварные соединения элементов УТ в слу-
чае, если технология сварки не обеспечивает со-
ответствие их свойств требованиям проектной до-
кументации и действующей нормативной доку-
ментации, при выполнении совмещенных квали-
фикационных и аттестационных испытаний техно-
логии сварки. 

В связи с принятием замечания 4 от ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» т.к. уходит привязка к классам трубопроводов 
, а технологические трубопроводы допускают изготов-
ление узлов из нержавеющих и жаропрочных высоколе-
гированных сталей, предлагаем дополнить пункт пред-
ложением: «Для технологических трубопроводов 
оценка необходимости проведения ТО проводится по 
ГОСТ 32569.» 

Принято 

39 4.12.2 АСПМ (ТК 465) 4.12.2 Для защиты от коррозии УТ для под-
земной, подводной (с заглублением в дно) и 
наземной (в насыпи) прокладки могут быть нане-
сены конструкции покрытий согласно ГОСТ Р 
51164 (раздел 4), согласованные с заказчиком. 

Дать датированную ссылку на ГОСТ Р 51164 в со-
ответствии с п. 4.3.5 ГОСТ Р 1.5-2012 

Принято 

40 4.12.2 ООО «ГРУППА 
ПОЛИПЛА-
СТИК» (ТК 465) 

4.12.2 Для защиты от коррозии УТ для под-
земной, подводной (с заглублением в дно) и 
наземной (в насыпи) прокладки могут быть нане-
сены конструкции покрытий согласно ГОСТ Р 
51164 (раздел 4), согласованные с заказчиком. 

Необходимо сделать датированную ссылку на 
ГОСТ Р 51164, т.к. ссылка дана на конкретный раздел 
этого стандарта 

Принято 
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41 7.2.9 ООО «Газпром 
трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

7.2.9 Контроль на соответствие 4.8.4–4.8.6 
следует проводят испытанием сварного соедине-
ния на ударный изгиб (по оси шва и ЗТВ) по ГОСТ 
6996 на трех образцах типа IX, X или XI при темпе-
ратуре испытаний в соответствии с 4.8.6. При ис-
пытании ЗТВ линия надреза должна пересекать 
линию сплавления сварного шва в середине об-
разца. 

Предлагаемая редакция: 
«7.2.9 Контроль на соответствие 4.8.4–4.8.6 прово-

дят испытанием сварного соединения на ударный изгиб 
(по оси шва и ЗТВ) по ГОСТ 6996 на трех образцах типа 
IX, X или XI при температуре испытаний в соответствии 
с 4.8.6. При испытании ЗТВ линия надреза должна пе-
ресекать линию сплавления сварного шва в середине 
образца.» 

Принято 

42 7.2.17 ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

Контроль на соответствие Ошибка! Источ-
ник ссылки не найден. 

Контроль на соответствие Ошибка! Источник 
ссылки не найден. 

Принято  

43 8.1.1 ООО «Газпром 
трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

8.1.1 Маркировка УТ, изготовленных в завод-
ских условиях, должна содержать: 

- товарный знак изготовителя УТ; 
- объект строительства; 
- шифр объекта строительства (в соответ-

ствии с требованиями проектной документации); 
- номер чертежа проектной организации (в 

скобках допускается указать обозначение рабо-
чего чертежа изготовителя УТ); 

- обозначение УТ; 
- заводской номер УТ и через тире, год изго-

товления (две последние цифры); 
- массу УТ в кг; 
- клеймо СТК. 
8.1.9 УТ c условным диаметром от DN 500 

включительно дополнительно должны иметь мар-
кировку, наносимую ударным способом на внут-
ренней поверхности УТ, с указанием: 

- товарного знака изготовителя УТ; 
- заводского номера УТ и через дефис года 

изготовления (две последние цифры). 

8.1.1 Маркировка УТ, изготовленных в заводских усло-
виях, должна содержать: 
- товарный знак изготовителя УТ; 
- объект строительства; 
- шифр объекта строительства (в соответствии с требо-
ваниями проектной документации); 
- номер чертежа проектной организации (в скобках до-
пускается указать обозначение рабочего чертежа изго-
товителя УТ); 
- обозначение УТ; 
- заводской номер УТ и, через тире, год изготовления 
(две последние цифры); 
- массу УТ в кг; 
- клеймо СТК. 
8.1.9 УТ c условным диаметром от DN 500 включи-
тельно дополнительно должны иметь маркировку, 
наносимую ударным способом на внутренней поверх-
ности УТ, с указанием: 
- товарного знака изготовителя УТ; 
- заводского номера УТ и, через дефис, года изготовле-
ния (две последние цифры). 

Принято 
 
Шестое перечис-
ление изложено в 
редакции:  
«- заводской но-
мер УТ и, через 
дефис, год изго-
товления (две по-
следние цифры);» 

44 9.11 ООО «Газпром 
трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

9.11 К работе по изготовлению УТ допускают 
лиц, прошедших соответствующее обучение, ин-
структаж и проверку знаний требований безопас-
ности в соответствии с действующим законода-
тельством 

Дополнить текст пункта словосочетанием «по порядку 
выполнения работ и по охране труда». 

Предлагаемая редакция:  

Принято 
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«9.11 К работе по изготовлению УТ допускают лиц, 
прошедших соответствующее обучение по порядку вы-
полнения работ и по охране труда, инструктаж и про-
верку знаний требований безопасности в соответствии 
с действующим законодательством». 

 
45 11.2 ООО «Газпром 

трансгаз Санкт-
Петербург»  
(ТК 023) 

11.2 Сварку УТ при монтаже выполняют в со-
ответствии с действующей нормативной докумен-
тации по сварке и НК качества сварных соедине-
ний, применяемой на объекте строительства 

Предлагаемая редакция:  

«11.2 Сварку УТ при монтаже выполняют в соответ-
ствии с действующей нормативной документацией по 
сварке и НК качества сварных соединений, применяе-
мой на объекте строительства.» 

Принято 

46 Приложение 
Б 

ООО «НИИ 
Транснефть» 
(ТК 023) 

 Форма паспорта на УТ не обеспечивает внесение 
информации о результатах испытаний в соответствии с 
6.24. 

Добавить акт гидростатических испытаний УТ в 
паспорт, предусмотренный ГОСТ 32569 (приложение Л) 
и п. 6.24 данного проекта ГОСТ 

Принято 
 
Добавить инф. 
об акте гидро-
статических ис-
пытаний 

47 Таблица В.1 
Примеча-

ние.3 

АО «СОТ» 

ООО «ТМК 
ЭТЕРНО» 

Стали класса прочности от К60 до К65 вклю-
чительно 

Исключить Принято к сведе-
нию. Приложение 
В ранее перера-
батывалось и в 
данной редакции 
данное примеча-
ние отсутствует.  

48 Библиогра-
фия 

ФГБУ «Инсти-
тут стандарти-
зации» 

[1] СП 36.13330.2012 Магистральные трубо-
проводы. Актуализированная редакция СНиП 
2.05.06-85* 

[6] СП 52.13330.2016 Естественное и искус-
ственное освещение. Актуализированная редак-
ция СНиП 23-05-95* 

[7] СП 49.13330.2010 Безопасность труда в 
строительстве. Часть 1. Общие требования 

Перенести данные документы в раздел «Норма-
тивные ссылки», и соответственно изменить нумерацию 
документов в разделе «Библиография» и по тексту. 

Принято 

49 Библиогра-
фия 

ФГБУ «Инсти-
тут стандарти-
зации» 

[3] ПБ 03 – 273 
[4] РД 03 – 495 

Привести наименования данных документов. Принято 
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50 Последняя 
страница 
проекта 

стандарта 

ФГБУ «Инсти-
тут стандарти-
зации» 

 Привести последнюю страницу проекта стандарта 
в соответствии с ГОСТ 1.5–2001, приложение В. 

Принято 

 


