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Сводка предложений (дополнительных замечаний), поступивших во время голосования по заключениям РГ 4/ПК7/ ТК 357 по 
Сводке по проекту ГОСТ «Трубы стальные обсадные, насосно-компрессорные, бурильные и трубы для трубопроводов.  

Покрытия резьбовых соединений. Общие технические требования» (1 редакция) 
 

№ 
п/п 

Номер струк-
турного эле-
мента сводки 

Наименова-
ние органи-

зации 
Существующая редакция Замечание, предложение 

Заключение разработ-
чика 

1 Наименова-
ние стан-
дарта и раз-
дел 1 (пп. 2-9 
сводки) 

ПАО «ТМК» Настоящий стандарт распространяется на ме-
таллические и неметаллические противозадир-
ные покрытия резьбовых соединений обсад-
ных, насосно-компрессорных труб и муфт к 
ним, а также замковых соединений бурильных 
труб. 
Настоящий стандарт устанавливает общие тех-
нические требования:  
- к поверхности основного металла резьбовых 
соединений перед нанесением покрытия, 
- к покрытиям резьбовых соединений 
- контролю качества покрытий, 
А также содержит рекомендации по выбору по-
крытия 

Принятые решения не разрешают следующие несоответствия 
между наименованием стандарта и разделом 1: 

Трубы стальные обсадные, 
насосно-компрессорные, бу-
рильные и трубы для трубо-
проводов. Покрытия резьбо-
вых соединений. Общие тех-
нические требования 

Настоящий стандарт распростра-
няется на металлические и неме-
таллические противозадирные 
покрытия резьбовых соединений 
обсадных, насосно-компрессор-
ных труб и муфт к ним, а также 
замковых соединений бурильных 
труб. 

Настоящий стандарт распро-
страняется на металличе-
ские и неметаллические про-
тивозадирные покрытия 
резьбовых соединений об-
садных, насосно-компрес-
сорных труб и муфт к ним, а 
также замковых соединений 
бурильных труб 

Настоящий стандарт устанавли-
вает общие технические требова-
ния:  
- к поверхности основного ме-
талла резьбовых соединений пе-
ред нанесением покрытия, 
- к покрытиям резьбовых соедине-
ний 
- контролю качества покрытий, 
А также содержит рекомендации 
по выбору покрытия 

 

Принято на совещании 
РГ4 ПК7 в редакции: 
«Настоящий стандарт 
распространяется на 
противозадирные покры-
тия резьбовых соедине-
ний обсадных, насосно-
компрессорных труб и 
муфт к ним, труб для 
трубопроводов, а также 
замковых соединений бу-
рильных труб». 
«Настоящий стандарт 
устанавливает общие 
технические требования 
к подготовке поверхно-
сти резьбовых соедине-
ний, к нанесению, к мате-
риалам покрытий, мето-
дам контроля покрытий, 
содержит рекомендации 
по выбору покрытий. .» 

2 Раздел 3 Тер-
мины и опре-
деления 
Решение по 
п. 33 сводки 

АО «ОМЗ» Фосфатирование: Химическая подготовка ме-
талла с использованием растворов на основе 
фосфорной кислоты и/или фосфатов с образо-
ванием на поверхности пленки нерастворимых 
в воде двух и трехзамещенных солей марганца 
и железа или цинка и железа. 

Изложить в редакции: «Фосфатирование: Химический процесс обра-
зования мелкокристаллического фосфатного слоя на поверхности 
основного металла резьбового соединения в результате взаимодей-
ствия с раствором солей фосфорной кислоты. 
Покрытие состоит из нерастворимых в воде фосфатов марганца и 
железа или цинка и железа.» 

Принято на совещании 
РГ4 ПК7 в редакции: 
«3.11 фосфатирование: 
Химическая подготовка 
металла с использова-
нием растворов на ос-
нове фосфорной кислоты 
и/или фосфатов с обра-
зованием на поверхности 
пленки нерастворимых в 
воде двух- и трехзаме-
щенных солей марганца 
и железа или цинка и же-
леза». 

3 3.4 (пп. 27-29 
сводки) 

ПАО «ТМК» Партия изделий - совокупность единиц одно-
родных изделий (труб), изготовленных в тече-
ние определенного интервала времени по од-
ному стандарту, технологической документа-
ции, одновременно предъявляемых на испыта-

Решения (редакция) не учитывают наименования и области дей-
ствия стандарта и не увязаны с решениями пп. 2-9 сводки 
  

Принято частично, изло-
жено в редакции: 
«3.6 партия изделий: 
Совокупность единиц од-
нородных изделий, изго-
товленных в течение 
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ния и (или) приемку, при оценке качества кото-
рых принимают одно общее решение». [Вклю-
чить в термины термин «изделие – обсадные, 
насосно-компрессорные и бурильные трубы и 
муфты к ним, трубопроводы, переводники, 
замки и другие элементы бурильных колонн»] 

определенного интер-
вала времени по одному 
стандарту, технологиче-
ской документации, од-
новременно предъявляе-
мых на испытания и 
(или) приемку, при 
оценке качества которых 
принимают одно общее 
решение». 

4 Раздел 5 про-
екта ГОСТ 

АО «ОМЗ» Выбор покрытий проводят с учетом свойств по-
крытий и технологии нанесения, типа (вида) 
стали, геометрических параметров резьбовых 
соединений и условий эксплуатации. 

Дополнить: Выбор вида и толщины покрытия производят с учётом 
ГОСТ 9.303-84 

Принято  

5 6.2 таблица 1 ПАО «ТМК» С резьбовой смазкой контрольного эталонного 
состава ГОСТ ISO 13678 (приложение В)  
обсадная труба – 3 свинчивания 
насосно-компрессорная труба – 10 свинчиваний 

Требование к показателю «Стойкость покрытия к многократному 
свинчиванию» изложить в редакции: 
«С резьбовой смазкой контрольного эталонного состава ГОСТ ISO 
13678 (приложение В) 
обсадная труба – не менее  3-х свинчиваний 
насосно-компрессорная труба – не менее  6 свинчиваний.» 

Отклонено, т.к. в НД ука-
зано конкретное количе-
ство свинчиваний, для 
НКТ трубы требуется 10 
свинчиваний.  


