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Обоснование предложения
Решение ПК

Инициатор 
предложени

я

Наименование проекта
Вид работы

№ 
п/
п

Разработка ГОСТ (ГОСТ Р) на трубы сварные биметаллические
большого диаметра (530–1420 мм) является актуальным
вопросом в связи с реализацией газовыми компаниями (ПАО
НОВАТЭК и ПАО ГАЗПРОМ) инновационных проектов, включая
тематику СПГ, предусматривающих значительные объемы
поставок трубной продукции из нержавеющей стали, в т.ч. из
биметаллов.
В РФ отсутствует производство не только сварных
биметаллических труб, но и плакированного листа для их
изготовления.
В целях решения проблемы отсутствия актуальной НД на
трубную продукцию, изготовленную с применением
нержавеющих сталей, ПАО ГАЗПРОМ принята Программа по
стандартизации развития технологий и техники в области
нефтепереработки, нефтехимии, переработки и сжижения
природного газа (СПГ), в рамках которой предполагается
разработать и закрепить на государственном уровне
основанные на современных требованиях единые стандарты к
проектированию и выпуску оборудования и конструкционных
материалов для средне- и крупнотоннажного производства СПГ,
для объектов нефтегазохимии и нефтегазопереработки.

Решение ПК 3:

одобрить

АО «ОМК»Разработка ГОСТ Р 

«Трубы сварные биметал-
лические для 
трубопроводов нефти и 
газа. Технические 
условия»

1

Всего поступило 13 предложений
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Обоснование предложения
Решение ПК

Инициатор 
предложения

Наименование проекта
Вид работы

№ 
п/п

Ввиду существенно возросших потребностей строительного
сообщества к трубной продукции для свайных оснований и
фундаментов вследствие реализации крупных проектов федерального
масштаба, необходимо сформулировать и систематизировать
технические требования к стальным трубам, учитывающие
особенности эксплуатации труб указанного целевого назначения.

Действующие НД: ГОСТ Р 58064, ГОСТ 31447, ГОСТ 32238, ГОСТ 20295,
ГОСТ 10705, ГОСТ 10704, и др. не отражают специфики применения
электросварных труб для свайных конструкций, в особенности,
современных технологий погружения свай. К трубам должны
предъявляться доп. требования к сопротивляемости металла и
сварного соединения комплексному нагружению (ударным
нагрузкам, сложному изгибу с растяжением (сжатием) и др.), а также
следует учесть расширение географии применения свайных
оснований в неблагоприятных климатических условиях.

Разработка нового ГОСТ Р позволит исключить из рынка
недоброкачественных поставщиков электросварных труб.

Для формирования единого подхода к разработке требований к
продукции определенного целевого назначения целесообразно
ввести в стандарт требования к сварным и бесшовным трубам. Это
позволит актуализировать требования к потребительским свойствам
бесшовных труб для свайных конструкций, а также создаст
возможность внесения изменений в ГОСТ Р без необходимости
актуализации требований соответствующих Сводов Правил и других
документов по аналогии с успешным использованием ГОСТ Р 58064
при актуализации требований СП 16 «Стальные конструкции».

Решение ПК 3: 
Одобрить 

АО «ОМК»Разработка ГОСТ Р 

«Трубы стальные для 
свайных оснований 
фундаментов. Технические 
условия»

2
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Обоснование предложения
Решение ПК

Инициатор 
предложения

Наименование проекта
Вид работы

№ 
п/п

Новый ГОСТ Р позволит улучшить ситуацию в ЖКХ в области прорывов
трубопроводов, а также уменьшить расходы бюджетов всех уровней
на устранение аварий, за счет:

- разделения требований к трубной продукции, поставляемой для
строительства магистральных газонефтепроводов, от требований к
трубной продукции, поставляемой для строительства, реконструкции
и ремонта сетей водоснабжения, водоотведения и теплоснабжения в
ЖКХ;

- возможности корректировки требований к трубной продукции для
ЖКХ в зависимости от изменений требований действующего
законодательства и требований проектной документации;

- обеспечения обоснования для проведения подтверждения процедур
соответствия Федеральным органом исполнительной власти в области
стандартизации (Росстандартом) в соответствие с постановлением
Правительства РФ от 01.12.2009 № 982 и снижением доли
контрафактной и фальсифицированной трубной продукции на
отечественном рынке.

Стандарт, также, призван обеспечить единый подход к
формированию требований к трубам сварным для ЖКХ и заменить
морально устаревшие ГОСТ 10704, ГОСТ 10706, ГОСТ 20295 и др.,
которые использовались при комплектации объектов ЖКХ.

Проект данного ГОСТ Р включает требования к трубам диаметром от
10 до 406 мм, составляющим важную область применения в
жилищно-коммунальном хозяйстве.

Решение ПК 3:

Заменить работу 
на разработку 

ГОСТ на основе 
ГОСТ Р 70019 с 
дополнением  

сортамента 
трубами 

диаметром до 
406 мм 

АО «ОМК»Разработка ГОСТ Р 

«Трубы стальные сварные 
диаметром до 406 мм для 
ЖКХ. Технические условия»

3



ТК 357 /МТК 7 «Стальные и чугунные трубы и баллоны»

5

Обоснование предложения

Решение ПК
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я
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Пересмотр ГОСТ 3262-75 проводится с целью приведения его
в соответствие с современными требованиями и исправления
имеющихся неточностей в тексте документа, а также:

- уточнений требований по способу цинкования труб;

- уточнение требований по технологии цинкования труб.

Решение ПК 3:

Отклонить 
предложение  

ПАО «ТМК»Пересмотр ГОСТ 3262-75
«Трубы стальные 
водогазопроводные. 
Технические условия»4

Разработка национального стандарта проводится с целью
создания отдельного нормативного документа, в котором
будут приведены:

- химические составы сталей и группы прочности труб с
высокой деформационной способностью повышенной
эксплуатационной надежности;

- требования к основному металлу, сварному соединению
труб;

- требования к способу и технологии сварки, физико-
химические свойства сварных швов и зоны термического
влияния;

- определены методы контроля и испытаний.

Решение ПК 3:

Предложение 
дополнительно 

обсудить с 
инициатором 

ПАО 
«Северсталь»

ПАО 
«Север-
сталь»

Разработка ГОСТ Р «Трубы 
стальные сварные с высокой 
деформационной 
способностью повышенной 
эксплуатационной 
надежности для 
строительства 
трубопроводов в особых 
геолого-климатических 
условиях. Технические 
условия

5
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предложения
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п/п

Разработка национального стандарта проводится с целью:
- разработки единых требований к защитным лакокрасочным
атмосферостойким покрытиям наружной поверхности
стальных труб;
- повышения качества отечественной продукции и ее
конкурентоспособности на мировом рынке;
- повышения уровня безопасности трубопроводов в процессе
их строительства и эксплуатации;
- совершенствования фонда отечественной нормативной
документации;
- разработки единых методологических подходов

Рассмотрение 
в ПК 4

АО 
«РусНИТИ»

Разработка ГОСТ Р «Трубы 
стальные для нефтяной 
промышленности. Покрытия 
защитные лакокрасочные 
атмосферостойкие 
наружной поверхности. 
Общие технические 
требования»

6

Изменение № 2 к ГОСТ Р 58346-2019 проводится с целью:
- разработки единых требований к защитным лакокрасочным
покрытиям внутренней поверхности бурильных труб;
- повышения качества отечественной продукции и ее
конкурентоспособности на мировом рынке;
- совершенствования фонда отечественной нормативной
документации;
- разработки новых методологических подходов.

Рассмотрение 
в ПК 4

АО 
«РусНИТИ»

Изменение № 2 ГОСТ Р 
58346-2019 «Трубы и 
соединительные детали 
стальные для нефтяной 
промышленности. Покрытия 
защитные лакокрасочные 
внутренней поверхности. 
Общие технические 
требования»

7
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Обоснование предложения
Решение  ПК

Инициатор 
предложения

Наименование проекта
Вид работы

№ 
п/п

Включение всех изменений и исправлений в основной документ, 
включение новых размеров труб производство которых освоено и 
обеспечено заказами:
ПВ 60,3х7,1 мм группы прочности Д, Е, Л с замками ЗП 77(79)-35(34);
ПВ 73,0х9,2 мм группы прочности Д, Е, Л, М с замками ЗП 92(95) 
35(34);
ПН 73,0х5,5 мм группы прочности Д, Е, Л с замками ЗП 92(95)-62 
ПК 88,9х8,0 мм группы прочности Д, Е, Л, М с замками ЗП 
105(108)111)-51;
ПВ 101,6х9,7 мм группы прочности Д, Е, Л, М, Р с замками ЗП 
133(139)-54(62).

Решение ПК 7:

Заменить работу 
по пересмотру 

ГОСТ Р 50278–92 
на разработку 

Изменения № 3 

ПАО «ТМК» 
(АО «СинТЗ»)

Пересмотр ГОСТ Р 50278–92
«Трубы бурильные с 
приваренными замками. 
Технические условия»

8

Включение новых размеров труб, производство которых освоено и
обеспечено заказами:
IU 60,32х7,11 мм группы прочности D, Е, X с замками NC 23;
IU 73,02х9,2 мм группы прочности D, Е, X, G с замками NC 26;
ЕU 73,02х5,51 мм группы прочности D, Е, X с замками SLH 90 (З-81);
IEU 88,90х8,00 (9,35) мм группы прочности D, Е, X, G с замками NC
31 и SLH 90 (З-83)
IU 101,60х9,65 мм группы прочности D, Е, X, G, S с замками NC 40.

Решение ПК 7:

Перенести работу 
в ПНС-2025

ПАО «ТМК» 
(АО «СинТЗ»)

Пересмотр ГОСТ 32696 -2014 
«Трубы стальные бурильные 
для нефтяной и газовой 
промышленности. 
Технические условия»9

Включение новых резьбовых соединений для труб, производство 
которых освоено и обеспечено заказами или может быть 
обеспечено заказами из неприоритетных соединений из таблицы 
К.1 API 7-2 и из ТУ 363-697-07501107 (резьбы 2⅜ SLH90; 2⅞ SLH90; З-
81У; З-83; 3½ SLH90; 3½ H90; 4 H90; 4½ H90; 5 H90).

Решение ПК 7:

Перенести работу 
в ПНС-2025

ПАО «ТМК» 
(АО «СинТЗ»)

Пересмотр ГОСТ 27834-95 
«Замки приварные для 
бурильных труб. Технические 
условия»10

ТК 357 /МТК 7 «Стальные и чугунные трубы и баллоны»
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Обоснование предложения

Решение ПК

Инициатор 
предложенияНаименование проекта

Вид работы

№ 
п/п

В связи выходом новой версии ISO 17636-1:2022 «Non-destructive 
testing of welds. Radiographic testing. Part 1: X- and gamma-ray 
techniques with film»

Решение ПК 9:

Одобрить

НУЦ 
«Контроль и 

диагностика»

Пересмотр ГОСТ ISO 17636-1–
2017 «Неразрушающий 
контроль сварных 
соединений. 
Радиографический контроль. 
Часть 1. Способы рентгено- и 
гаммаграфического контроля с 
применением пленки» 

11

В связи выходом новой версии ISO 17636-2:2022 «Non-destructive 
testing of welds. Radiographic testing. Part 2: X- and gamma-ray 
techniques with digital detectors»

Решение ПК 9:

Одобрить

НУЦ 
«Контроль и 

диагностика»

Пересмотр ГОСТ ISO 17636-2-
2017 «Неразрушающий 
контроль сварных 
соединений. 
Радиографический контроль. 
Часть 2. Способы рентгено- и 
гаммаграфического контроля с 
применением цифровых 
детекторов» 

12

Предложение вызвано необходимостью разработки ГОСТ с
едиными правилами округления результатов измерений и
испытаний продукции при их приведении к точности, с которой
установлена норма, с целью ссылок на него в стандартах на трубы
и баллоны.

Не входит в 
область 

деятельности ТК 
357

ПАО «ТМК» 
(АО «ПНТЗ»)

Разработка ГОСТ  
«Числа. Правила записи и 
округления» (на основе СТ СЭВ 
543-77)

13
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Спасибо за внимание!

WWW.tk357.com
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